NEREZOVE OCELE




Pouzitelné ekvivalenty STN a zahrani¢nych noriem, chemické zlozenie
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3l | 17145 | 14057 | 431 14Ch17N2 X17CNi162 | 012022 | 150-17,0 | 1525 | 150 | 1,00 | 0040 | 0015 | - ] -
17240 | 14301 | 304 08Ch18N10 X5CNi18.10 007 | 17,0195 | 80-105 | 200 | 100 | 0045 | 0030 | - . .
- |14310] 301 . X120Ni17.7 | 005-0,15 | 16,0-19,0 | 6,095 | 200 | 200 | 0045 | 0015 | 080 ] -
17243 | 14305 | 303 ; X8CrNiS18.9 015 | 17,0190 | 80-100 | 200 | 100 | 0200 | 0350 | - ] 1,0 Cu
17046 | - : 12Ch18N9T . 012 | 17,0200 | 80-11.0 | 200 | 100 | 0045 | 0030 | - | 5x(c-0,03) .
17047 | - . 08Ch18N10T . 008 | 17,0190 | 95120 | 200 | 100 | 0045 | 0030 | - 5XC .
17248 | 14541 | 321 12Ch18N10T | X6CNiTi18.10 008 | 17,0190 | 90120 | 200 | 100 | 0045 | 0030 | - 5XC .

17 249 | 1.4306 304L
= 1.4307 304L

003 | 18,0-200 | 10,0120 | 200 | 1,00 | 0,045 | 0,030
04Ch18N10 - 003 | 175-195 | 80-100 | 200 | 100 | 0045 | 0015 | ° . ’

17 346 | 1.4401 316 - X5CrNiMo17.12.2 0,07 16,5-18,5 | 10,0-13,0 | 2,00 1,00 | 0,045 | 0,015 | 2,0-25 - -

17 347 | 1.4571 316Ti | 08Ch17N13M2T | X6CrNiMoTi17.12.3 0,08 16,5-18,5 | 10,5-13,5 | 2,00 1,00 0,045 | 0,030 | 2,0-2,5 | 5x(C-0,03) -

17 348 |~1.4571| 316Ti - - 0,08 16,5-18,5 | 10,5-13,5 | 2,00 1,00 0,045 | 0,030 | 2,0-25 5xC -

17 349 | 1.4404 316L = X2CrNiMo17.22.2 0,03 16,5-18,5 | 10,0-13,0 | 2,00 1,00 0,045 | 0,030 | 2,0-25 = =

17350 | 1.4435 316L 03Ch17N14M2 | X2CrNiMo18.14.3 0,03 17,0-19,0 | 12,5-15,0 | 2,00 1,00 0,045 | 0,030 | 25-3,0 = °

= 1.4539 904L = X1NiCrMoCu25205 0,02 19,-21,0 | 24,0-26,0 | 2,00 0,70 0,030 | 0,010 | 4,0-5,0 = 1,5Cu
‘w
2%
58 - 1.4833 3098 - X12CrNi23.13 0,15 22,0-24,0 | 12,0-140 | 2,00 1,00 0,045 | 0,015 - - -
>n N
>
- 2.4360 | Alloy 400 - - 0,15 - min. 63,0 | 2,00 0,50 - 0,020 - - 34Cu
- 2.4816 | Alloy 600 - - 0,10 14,0-17,0 | min. 72,0 | 1,00 0,50 0,020 | 0,015 - 0,30 10Fe
- 1.4876 | Alloy 800 - - 0,12 19,0-23,0 | 30,0-34,0 2,0 1,00 0,030 | 0,020 - 0,15 -

Tepelné spracovanie ocele:

Prva &islica doplnkového &isla / stav tepelného spracovania Nahrady akosti su vzdy limitované poziadavkou na
technoldgiu spracovania, narokmi na mechanické

<1 normalizaéne Zihany vlastnosti a na prostredie, akému bude material
vystaveny. S eventualnymi zmenami akosti voci
technickej dokumentacii vyrobku Vam poradia nasi
obchodni zastupcovia.

zihany (s uvedenym spésobom Zzihania)
e 3  zihany na makko
kaleny alebo kaleny a popusteny pri nizkych teplotach alebo po

rozpustacom Zihani (len pri austenitickych oceliach)

e 5 normaliza¢ne zihany a popustany A dobra
e 6 zuslachteny na dolnd pevnost B zarucena

C podmienena

E nevhodna

e 7  zuSlachteny na strednd pevnost

e 8 zuslachteny na hornd pevnost

e 9 stavy, ktoré nemozno oznadit prvou doplnkovou &islicou 0 az 8




NEREZOVE OCELE

Zvaritel-
nost

Azatepla

Obrobitelnost Tvérnost

A za studena Azatepla

PouZzitie

Vhodné pre zariadenia pracuijtcl]

nom stave za studena niektorym slabym organickym kyselindm.

V zu$lachtenom stave na stcasti a armatry, pracujlce v prostredi pary, vody a inych kvapalin.

Odolna do 800 °C. Na sucasti mierne a stredne naméhané (nddrze, kuchynské zariadenia). S kovovolesklym povrchom odoldva kyseline dusicnej a slabym organickym
kyselindm.

Sucasti strojov v papierenskom priemysle, vretend, piestnice, ¢asti cerpadiel

Pre prostredie vyZadujtice vysoku Cistotu (farmaceuticky a potravinarsky priemysel), na sicasti chladiacich a mraziacich zariadeni. Vhodné pre prostredie oxidacnej

A A A za studena | povahy, pre silné anorganické kyseliny len pri velmi nizkych koncentracidch a v oblasti okolo normainych teplot. Pre slabé organické kyseliny do strednych teplot pri
stc¢asnom prevzdusneni. PouZitelnd do teploty 500° C.

B B A Pruzinova ocel, pouzitelnost do 300°C

A = > Automatova ocel, teplotné oblast pri nizkom tlakovom zataZeni od -40°C do 200° C

A A A Velmi dobre odoldva atmosferickym podmienkam, vode, kyseline dusi¢nej (okrem koncentrovanej za varu), zriedenej kyseline sirovej. Vhodna na zvérané zariadenia,
ktoré sa nedaju po zvérani zihat. Pre chemicky priemysel a pribuzné odvetvia.

A A A Vhodné pre prostredie oxidacnej povahy, pre silné anorganické kyseliny, len pri nizkych koncentracidch a v oblasti okolo normainych tepl6t. Pre slabé organické kyseliny
do strednych koncentrdcii a teplot pri si¢asnom prevzdusneni. Pre prostredie vyzadujlce Cistotu produktu: farmaceuticky a potravinarsky priemysel. Vhodné pre stavbu

A A A chemickych zariadeni vratane tlakovych néddob. Pouzitelnd v oxida¢nom prostredi do 850° C, v sirnom prostredi do 700° C
Vhodna pre stavbu chemickych zariadeni, véitane tlakovych nddob. Vhodnd pre prostredie oxidacnej povahy, napr. kyselinu dusicnu i pri vysokych koncentraciach a

A A A vy$Sich teplotach. V silnych anorganickych kyselinach odolna pri malych koncentracidch a strednych teplotéch. Pre slabSie organické kyseliny do strednych koncentrécif
a tepl6t pri prevzdudneni. Vhodnd pre viaceré odvetvia priemyslu a vdaka nizkemu obsahu uhlika aj na dekorativne tcely,

B B ) Prisada molybdénu zabezpecuje odolnost materidlu najmd v prostredi chloridov. Pre neoxidacné prostredie obsahujuce silné organické (mravencia, octova) i anorganické
(sirova, fosforll

B A A Odoldva kyseline siricitej, octovej, zril

B A B koncentraciou chloridov a soli (mestské, priemyselné odpadové vody, morské voda, akvérid), stavba lodi, chemicky priemysel, strojdrstvo. Pouzitelnd do 600° C
Oproti titinom stabilizovanym materidlom mé lepSie obrobitelny povrch, ktory je mozné mechanicky alebo elektrolyticky lestit. Vdaka nizkemu obsahu uhlika je po zvérani

A A A odolnd proti medzikrystalickej korozii. Nie je odoInd proti morskej vode. Pouzitie v automobilovom, strojérskom, chemickom, potravindrskom priemysle, letectve, medici-
ne a farmaceutickom priemysle. Vhodnd na dekorativne Ucely. PouZitelng do 500° C

B B A PouZiva sa prevazne v chemickom, pa(l
kyselin. Pouzitelna do 700° C
Odolna vo¢i organickym aj anorganickym kyselindm a fosformédiam vo vy$Sich koncentrécidch pri si¢asnom znegisteni chloridmi. Obzviast odolnd v kyseline sirovej do

B B B 200 C pri vSetkych koncentracidch, do 50° C pri koncentracidch do 60% alebo nad 90%. Vhodné do morskej vody do 70° C a pre médid sposobuijtice jamkovi koréziu a
kordziu pod napatim. VyuZiva sa najma v chemickom, farmaceutickom, papierenskom, textilnom priemysle a stavbe lodi. Pouzitelnd v teplotnom rozmedzi od -60° C do
400° C.

Siroké vyuzitie v chemickom a petrochemickom priemysle. Pouzitelnost od -10° C do 420° C

Siroké vyuzitie v chemickom a petrochemickom priemysle, stavba reaktorov. Ziarupevny materidl. Pouzitelnost od 600° C do 900° C

- B A Vhodné pre prostredie oxidacnej povahy a nauhli€ujtice prostredie pri teplotéch do 600° C. Pouzitie v chemickom a petrochemickom priemysle, vyroba energie.
uvedené Udaje maju informativny charakter
Tolerancie pre vybrané materialy: valcované tahané zvarané
Rary zvarané / Welded tubes / Geschweisste Rohre - - EN ISO 1127
Kruhova ocel'/ Rounds / Rundstahl DIN 1013 DIN 671 - h9 -
étvorhrany/ Squares / Vierkantstahl DIN 1014 DIN 178 - h11 -
Sesthrany / Hexagons / Sechskantstahl = DIN 176 - h11 -
L profil / Angles / Winkelstahl DIN 1028 DIN 1022 -

T profil / T - Bars / T - Stahl DIN 1024

U profil / U - Channels / U - Profile DIN 1026 - -




Teoreticky prehl'ad hmotnosti jedného metra dizky nerezovych rir - bezévovych

Vonkajsi
priemer

Hmotnost v kg/m
hrabka steny v mm

6,0
8,0
10,0
12,0
135
14,0
15,0
16,0
17,2
18,0
20,0
213
22,0
25,0
26,9
28,0
30,0
32,0
33,7
35,0
38,0
400
424
445
48,3
50,0
51,0
57,0
60,3
70,0

0,300
0,401
0,501 - 0,595 -

- 0,645
0,601 - 0,720
0,651 - 0,783
0,701 - 0,845 -
0,761 0,858 - 0,951
0,801 - 0,971 -
0,901 : 1,096 g
0,967 - - 1,217
1,002 - 1221 -
1,153 - 1,409 -
1,47 1417 - 1,582
1,302 - - -
1,402 : 1722 :
1,500 - 1,850 -
1,588 - - 2,025
1,653 - 2,035
1,803 - 2,022 -
1,903 - 2,348 -
2,023 : - 2,591
2,128 - 2,629 -
2,319 - - 2,975
2,402 - - -

- - - 3,153

- - 3,412 -
2,920 : - 3,757

3,021
3,297

3,929
4,168
4,873

0,676

0,977

1,127
1,277

1,427
1,653

1,878
2,028
2,18

2,629
2,779

2,500*
2,713

3,498

4,029

5,111

1,603

2,103

2,404
2,604

3,007*
3,405
3,606

3,889*

4,487*

5,308
5,639

- 1,878

- 2,504

- 3,130

- 4,132
= 4,382

- 5,634

= 6,924

* - pri danych polozkach maju rdry uvedend pribliznu hrabku steny. Pr. 88,9x4,05

Vonkajsi
priemer

hrabka steny v mm

76,1
88,9
108,0
114,3
133,0
139,7
159,0
168,3
219,1
255,0
273,0
3239
355,6

3,711

4,352

5,308
5,624
6,560
6,896
7,863

8,328
10,872
13,600

- 5,315 - 6,535
5,618 6,245 6,867 7,686
6,862 7,632 8,400 9,420
7,272 8,089 8,900 9,979
8,926 - - -
10,782 - - -
14,095 - 17,300 19,150
17,600 = = =
20,918 - - -

7,222
8,605*
10,417
12,921
13,592
15,530
16,210

26,943
32,041
39,926

9,510

12,372
15,000
17,403
18,457
28,300

8,902
10,410
12,900
15,780
16,864
20,445
26,805

33,554
39,926

11,011
13,040
16,900*
19,987
20,730
24,080
25,170
33,580
38,700
41,400
49,400
54,300

15,520 15,960
- 19,900
= 21,100*
- 24,660
- 25,980
- 31,620
- 41,650
= 48,800
= 52,300
- 62,400
- 68,600

Teoreticky vypocet potreby rury pre ohnutie na pozadovany radius

C

2*3,14*%(R*D)

4

Priklad: Rura bezs. 88,9x5

¢ = Pozadovany ohyb: 3D

Vypocet: ¢ = (2x3,14x(3x88,9 ) )/4 = 419 mm
a,b = podla potreby uchytenia:

Pri ohybani za studena do D=60,3

a,b = cca. 0,15-0,20 m

R=30 88,9 x3=266,7 mm

Priblizny vypocet hmotnosti nerezovych rar

((Z'rtiry v ,mm* - hr. steny v ,mm*) * hr.steny v ,mm) * 0,0246615
priklad: Rdra bezSvova 88,9 x 3,6
vypocet: ((88,9-3,6)x3,6 ) x 0,0246615 = 7,6 kg/m

Potrubné fitingy: kolena, ohyby, T-kusy, redukcie

Material

Ohyby - bez§vove, zvarané

R=3D,R=4D,R=5D

T-kusy - bez8vové, zvarané
DIN 2615 podla DIN, ASTN

lisované

Redukcie - bez§vové, zvarané

DIN 2116
DIN 2616

¢, odliatky

prevedenie

G 90°, 60° 45°

90°, 60°,45°

s rovnakou odbockou,
Q s redukovanou odbockou

[\

koncentrické
excentrické

s rovnakymi hr.stien



Hmotnostné tabulky pre tycovu ocel tr. 17

rozmer krurjové a = e N3 = Fer rozmer krur’lové a -ty N G = e rozmer krur)ova' a - e 0@ = e
v mm ocel v mm ocel v mm  ocel
4 65 235
6 75 245
8 85 255
12 95 265
14 110 275
16 120 285
18 130 295
20 140 310
24 155 330
27 170 350
34 190 1. Priruby podla DIN a STN v
akostiach: 1.4541 1.4571
36 200 1.4404 1.4306 1.4539
45 210 2. Vyroba atypickych prirub podla
poziadavky zakaznika /na zaklade
55 220 technickych vykresov/
60 230

Priruby | df |
e o~
Typ priruby DIN/STN PN rﬁ s | =
Priruba krkova 2631 6 ™~ ‘ —
Priruba krkova 2633 16 d2 r
Priruba krkova 2635 40 =
d3
Priruba plocha 2573 6 ‘ _I "'l'o
Priruba plocha 2576 10 v
Priruba zaslepovacia 2527 10-16 ‘ d4 ‘ T
Todivé priruba 2641 6 k
Tociva priruba 2642 10 <
Hmotnostna tabulka pre nerezové plechy Vypocet hmotnosti nerezovych plechov
hmotnost 1 ks tabule pre format:
Hr(bka 1000x2000 1250x2500 1500x3000 1 m? plechu hridbky 1 mm = 8 kg

priklad: format plechu 2 x 1000 x 2350

L= S fes S vypocet: hr. plechu v ,mm”x Sirka plechu v ,m”

0,8 12,8 20 28,8 x dlzka plechu v ,,m” x 8

1 16 25 36 2x1x235x8 = 37,6 kg

1,5 24 37,5 54

2,5 40 62,5 90

3 48 75 108 teply valec - Zihany 1D

4 64 100 144 slzickovy plech - zihany iM
Studeny valec - zihany 26

6 96 150 216 studeny valec - Zzihany 2R

8 128 200 288

10 160 250 360 valcované: brus podla hr. zrna K 240

12 192 300 432 K 280

15 240 375 540 K 320




Spoloénost FERADO® spol. s r.o. so sidlom v Sali bola zalozena ako stkromna
firma v roku 1999. Predmetom nasej ¢innosti je velkoobchod s nerezovou ocelou.
Nerezovy sortiment pozostéva z:

* BezoSvé a zvérané rury podfa DIN, STN

* Jakle

* Plechy — valcované za tepla, studena, zvitky

* TyCe (austenitickeé, feritické)

* Plocha ocel - teplo valcovana, strihang, tahana

« Sesthranné ocel, $tvorhrannd ocel, L — profily, U — profily, T profily, | — profily
 Krkové priruby, ploché priruby, toCivé priruby, zaslepovacie priruby
 Redukcie, T — kusy, kolend, ohyby 1,5 — 5 D, Klenuté dna

» Navarovacie a zavitové fitingy

« \lypalky

The FERADO®, spol. s r. 0. company with its registered seat in Sala was establis-
hed in 1999 as a private company. The subject-matter of our activities is wholesale
trading with material, in particular with stainless steel.

The product range of stainless steel comprises:

« seamless and welded tubes according to DIN, STN

* rectangular tubes

* hot-rolled and cold-rolled sheets, coils

* round bars — austenitic, ferritic

« flats — hot rolled, cut from plate or coil, drawn

* hexagon bars, square bars, angels, channels, T-bars and I-beams
« welding neck flanges, flat flanges, lapped flanges, blind flanges

* reducers, tees, elbows, bends 1,5 -5 D, caps

« welding fittings and screwed fittings

* burnts

Die Gesellschaft FERADO® spol. s r. 0. mit dem Sitz in Sala wurde im Jahr 1999 als
eine Privatfirma gegriindet. Unser Tatigkeitsgegenstand ist der Grosshandel mit dem
Edelstahl

Das Edelstahl - Sortiment besteht aus:

» Nahtlose und geschweisste Rohre nach den Normen DIN, STN

* Vierkantrohre

* Bleche — warm und kaltgewalzte, Coils

* Rundstahl (austenitischer feritischer Stahl)

* Flachstahl — warmgewalzt, geschnitten, gezogen — Blankstahl

» Sechskantstahl und Vierkantstahl, Winkelstahl, U-profile, T-stahl, |-Trager
* Vorschweissflansche, Glatte Flansche, Lose Flansche, Blind Flansche

« Reduzierstiicke, T — stiicke, Rohrbogen, Biegungen 1,5 — 5 D, Rohrkappen
* Schweissfittings und Gewindefittings

* Brennteile

Materidly, ktoré nie st skladom, zabezpec¢ime v kratkych dodacich terminoch.

Sluzby poskytované nasou spolo¢nostou

* Poradenska ¢innost v plnom rozsahu

* Rezanie materidlov do priemeru 400 mm

« \/ kooperacii rezanie materidlov plazmou a vodnym li¢om

« \lyroba atypickych vyrobkov z nerezu podla poZiadaviek zékaznika

Materidly st dodavané podia noriem STN, DIN, ASTM z ndsho predajného skladu.
Vizhfadom k tomu, Ze je nasa spolo¢nost priamo prepojend na vyrobcov a na roz-
siahlu siet skladov a servisnych centier nasich obchodnych partnerov, sme schopni
uspokojit potreby zakaznikov komplexne v celej oblasti nerezovych vyrobkov.

Materials, which are not on stock, will be delivered in short term.

Services:

« full scale consulting

* cutting up to diameter 400 mm

* plasma cutting and water cutting (in cooperation)

« production of atypical stainless steel products according to customer "s request

The materials are supplied according to STN, DIN, ASTM norms from our sale
warehouse.

As our company is directly interconnected with the producers and the wide network
of warehouses and servicing centres of our business partners, we are able to com-
pletely satisfy the customers needs in the whole range of stainless products.

Materials, die nicht lagern sind, stellen wir im schnellen Liefertermin zu.

Wir bieten unseren Kunden folgende Dienste an:

* Die Beratung

 Sdgen des Materials bis Durchmesser 400 mm

* In der Kooperation teilen wir das Material mit dem Plasma und dem Wasserstrahl

« Herstellung der atypischen Erzeugnissen vom Edelstahl nach der Forderung von
unseren Kunden.

Das Material wird nach den Normen STN, DIN, ASTM, beziehungsweise nach
anderen Weltstandards aus unserem Verkaufslager geliefert. Im Hinblick darauf, dass
unsere Gesellschaft direkt mit den Produzenten, und mit dem umfangreichen Netz
der Lagers und der Service-Zentren unserer Handelspartner verbunden ist, sind wir
fahig, den Bedarf der Kunden komplex und im ganzen Bereich der Eedelstahlprodukte
zufriedenzustellen.

FERADO® spol s r.0., Hlavna 492, 927 01 Sala, tel.: +421 (31) 70 10 321, +421 (31) 701 13 31-3 fax.: +421 (31) 70 10 322
mobhil: 0903 286 033, 0903 730 567, 0903 538 733, info@ferado.sk, www.ferado.sk



